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O QUE E?

PETG (Polietileno Tereftalato Glicol) € um tipo de plastico
da familia dos poliésteres, conhecido por sua resisténcia
e transparéncia.

Ele € uma variacdo do PET (Polietileno Tereftalato) com a
adicao de glicol durante o processo de fabricacao, o que
altera suas propriedades fisicas, tornando-o mais
duravel, flexivel e resistente a impactos.

O PETG é uma escolha versatil para diversas aplicacoes
devido a sua combinacao de resisténcia, transparéncia e
facilidade de processamento.

Medidas: 1000x2000 e 1220x2440 mm
Espessuras: 0,50-0,75-1-1,5-2-3-4-5mm
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CARACTERISTICAS

Pode-se afirmar que de modo geral, o PETG tem as seguintes caracteristicas:

Extrudado: (Processo de fabricacao).

Reciclavel: (Amigo do meio ambiente). extrusora
Facil processamento: (Corte, dobra, cola, transporte).
Excelente flexibilidade, dobra quente e frio.

Facil termoformagem (Sopro ou molde).
Regeneracao superficial ao ar quente.

Alta clareza e transmissao de luz.

Excelente resisténcia ao impacto. calandra
Leve, metade do peso do vidro de mesma espessura. tralos)
10 vezes mais resistente que acrilico ao impacto.

Resistente a chamas: UL 94 V2

Atoxico: (Seguro para contato com alimentos e aplicacdes médicas).

polimero
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APLICACOES

Comunicag¢ao Visual:
Displays

PDV’s

Placas

Expositores
Sinalizagao interna

Letreiros
Decoracoes

Troféus
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APLICACOES

Inddstria em geral:
Protecao de maquinas
Pecas técnicas

Visores para capacetes

Visores para maquinas

Visores de painéis




APLICACOES

Industria médica:
Protecdes
Bandejas
Embalagens

Acessorios de maquinas

Industrias alimenticia:
Embalagens

Acessorios de maquinas
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Temperatura entre 78 — 83 °C

Processos de moldagem

Vacuo

Uma vez que a chapa formou uma vedacéo ao
redor do molde, aplica-se vacuo para que ela se
ajuste perfeitamente contra a superficie da ferramenta

Regido mais espessa

|

Regido mais fina

rd

Peca —»
conformada

Lol

Distribuicao final de espessura de parede na pe¢a moldada

Chapa plastica Fixador

Véacuo
A chapa piastica esfria assim que

entra em contato com o molde

Areas mais
espessas

T Cantos mais finos

Pega conformada
As areas da chapa que tocam o molde s&o as mais finas
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A armazenagem deste produto deve ser feita em local limpo sem influéncia de intempéries;
(Luz do Sol, Umidade, etc...)

Evitar uso externo pois o material ndao possui protecao UV; (Com longa exposi¢cao ao Sol o
material amarela e se torna quebradico).

Limpeza com alcool isopropilico ou sabao neutro.




PROPRIEDADES Método Unidade Valor
Ermn goral
Dansidadea 150 M3 Q."CI'T"I* 1L27
Absorgdo de dgua s a2 () 02
Inflarmabilidada S4HE,
:%:: LS4 % a4y-2
Mocanico
Tensdo de tracioc 7.
no rendimento 150 B2r-2 MPQ o3
Tensdo de tragioc 7.
fo ruptura 150 527-2 hMPa 28
Alongarmento na -
ruptura 150 527-2 % *Gi
Midulo de tragdo 150 527-2 kAP 2200
Raszisténcla a llexdo 150178 KPa 70
Modulo de Nexdo 150178 0 [ 2100
Rasislancid ao impacto [ v 3
:mrﬁr_mmr_f-}‘i’ 150 178/ kJfrm ME
Resisténcia do impacto ne

(et @i L)

150 180 1fu ke

Temperatura de termoformagem entre 78 = 83 °C

Tampearatura de

amolecimento Vicat. IS0 306 oC B3

o) s

T& mpemturu [#[=] 79

deflaxgj% Ef' calor 150 75-1 b i T
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Coal. de Expansao
Térmilca Linsar ASTH DESE A [
e e |

Faixa de TEIrT‘lPEHJLur-:J o -40 - +65
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E E Acesse 0 QR e conheca

.|$ nossas unidades BOLD.
[[]
s

Gustavo Borges Rodrigues

gustavo.r@bold.net
(47) 3274-6501
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